esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Glue application device 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE3506393 
1986-08-28 

DITTBERNER ECKART (DE) 
WINDMOELLER & HOELSCHER (DE) 

B05C5/02; C09J5/00 
B05C5/02J1B; D21H5/00C12 
DE1 9853506393 19850223 
DE1 9853506393 19850223 



Report a data error here 



Abstract of DE3506393 

The device (100) comprises a plurality of 
valve-controlled outlet nozzles (1) which lie 
adjacent to one another in a row transversely 
to the path of the material to be glued (8) and 
by means of which a plurality of trails of glue 
which lie parallel and adjacent to one another 
can be produced on the material to be glued. A 
plurality of separately controllable glue valves 
(2) are provided, by means of which at least 
some of the outlet nozzles (1 ) can be - 
controlled independently of the other outlet 
nozzles (1). The glue valves (20), because of 
their diameter, cannot be provided in a row in 
the same arrangement with respect to the 
associated outlet nozzles (1). The connection 
channels comprise grooves (18) of equal 
length and equal cross-section which are 
disposed in the top side (1 1) of a nozzle plate 
(10) and ensure the same hydrodynamic_ 
conditions for all outlet nozzles (1). 
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@ Leimauftragsvorrichtung 

Die Vorrichtung (100) umfaSt mehrere quer zur Bahn des 
Beleimungsguts (8) in einer Reihe nebeneinander Hegende, 
ventilgesteuerte Austrittsdusen (1), mittels deren auf dem 
Beleimungsgut mehrere parallel nebeneinander liegende 
Leimspuren erzeugbar sind. Es sind mehrere separat steuer- 
bare Leimventile (2) vorgesehen, mittels deren zumindest 
einige der Austrittsdusen (1) unabhangig von den anderen 
Austrittsdusen (1) steuerbar sind. Die Leimventile (20) kon- 
nen wegen ihres Durchmessers nicht in einer Reihe in glei- 
cher Anordnung zu den zugehorigen Austrittsdusen (1) vor- 
gesehen sein. Die Verbinbungskanale umfassen in der Ober- 
seite (11) einer Duse^platte (10) angebrachte Nuten (IB) 
gleicher LSnge und gleichen Querschnitts, die gleiche hy- 
drodynamische VerhSltnisse fur aile Austrittsdusen (1) si- 
cherstellen. 
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1. Vorrichtung zum Auftragen von Leim auf F1S- 
chenabschnitte eines bewegten Beleimungsguts wie z.B. Bahnen 
oder Zuschnitte aus Papier, Karton, Vlies, Kunststof folie 
und dergleichen, mit einem Auftragskopf mit mehreren quer 
zur Bahn in einer Reihe nebeneinander liegenden, veritil- 
gesteuerten Austrittsdusen, mittels deren auf dem Belei- 
mungsgut mehrere parallel nebeneinander liegende Leiinspuren 
vorgebbarer LSnge erzeugbar sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB mehrere separat steuerbare Leimventile (2) vorgesehen 

* 

sind, mittels deren zuiuindest einige der Austrittsdusen (1) 
des Auftragskopfes (20) unabhangig von den anderen Austritts* 
dtisen steuerbar sind. 
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2. Leimauf tragsvorrichtunc nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeder einzelnen Austritts- 
dUse (1) des Austrittskopf es (20) eir. separat steuerbares 
Leimventil (2) zugeordnet ist. 

3. Leimauf tragsvorrichtunc nach Anspruch 1 ocer 
2, dadurch gekennzeichnet, daB die separat steuerbaren Leim- 
ventile (2) Magnetventile sind. 

4. Leimauf tragsvorrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Leim- 
ventile (2) in mehreren sich quer zur Bewegungsrichtung 
des Beleimungsgutes erstreckenden, in Bewegungsrichtung 
gestaffelten Ebenen angeordnet sind. 

5. Leimauf tragsvorrichtung nach einem der Ansprti- 
che 1 bis 4 , dadurch gekennzeichnet, daB die Kanale (16, 

18, 3) von den Steuerstellen der Leinventile (2) bis zu 
den AustrittsSffnungen (4) der Austrittsdiisen (1) im we- 
sentlichen untereinander gleiche Querschnitte und Langen 
aufweisen. 

6. Leimauf tragsvorrichtung nach Anspruch 5, bei 
welcher die Ventile im Auftragskopf angeordnet und an dessen 
dem Beleimungsgut zugewandter Unterseite eine Dusenplatte 
angeordnet ist, die die Reihe der Austrittsdiisen enthSlt, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterseite (21) des Auf- 
tragskopfes (20) eben ist und in ihr von den Leimventilen 
(2) kommende Kan&le (16) ausmiinden, daB die Dtisenplatte 

(10) an ihrer Oberseite (11) eben ist und von ihr gleich 
lange KanSle (3) gleichen Querschnitts zu den an der Unter- 
seite gelegenen Austrittsof f nung (4) der Austrittsdiisen (1) 
verlaufen und daB in der Oberseite (11) der Dusenplatte (10) 
weitere Kan&le (18) vorgesehen sind, die durch Nuten un- 
terschiedlichen Verlaufs, jedoch cleicher Lange und unter- 
einander gleichen und iiber ihre Lange gleichbleibenden Quer- 
schnitts gebildet sind una von den Ausmiindungen (17) der 
Kanale (16) des Auftragskopf es (20) zu den Einr.iindungen 
der Kanale (3) der Dtisenplatte (10) fiihren. 
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7. Leimauf tragsvorrichtunc nach einem der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Leimventil 
(2) des Auftragskopfes (20) uber eine bewegliche Ansch'luB- 
leitung (30) mit einem Leimverteilerkopf (40) verbunden ist. 

8. Leimauf tragsvorrichtung nach Anspruch 7 da- 
durch gekennzeichnet, daB in mindestens einigen der An- 

- schluBleitungen (30) an deir. Leimverteilerkopf (40) ein zu- 
sStzliches Absperrventil (42) vorhanden ist. 
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Leimauftragsvorrichtung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Leimauf- 
tragsvorrichtung der dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
entsprechenden Art. 

Bei Anwendungsfallen wie dem Verkleben der 
Boden von KreuzbodenventilsScken ist es erforderlich, 
Leim auf bestimmte FISchenabschnitte des die SScke bil- 
denden Papiers aufzutragen. Dies wurde bisher mit Hilfe 
umlaufender Auf tragswalzen bewerkstelligt , die ent- 
sprechend dem gewiinschten Leimauf tragsmuster am Umfang 
aus elastischen Formstucken aufgebaut sind. Hierbei be- 
stehen zwei Nachteile: Der Leim wird vollflachig aufge- 
tragen, was wegen des damit verbundenen Leimverbrauchs 
zu vermeiden gesucht wird, und es ist der Formatwechsel 
aufwendig, weil er entweder das Auswechseln der ganzen 
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Auftragswalze oder aber das Andem ces Bezuges der Auf- 

tragswalze erfordert. 

Es ist nun schon bekannt, einen Flachenabschnitt 
eines Beleimungsguts nicht vollflachig zu beleimen. sondern 
mit mehreren dicht nebeneinancer liegenden parallelen 
Leimspuren zu versehen, Hierfur sine LeimauftragskOpf e 
bekannt, die an ihrer dem Beleimungsgut zugewandten Un- 
terseite ein dicht oberhalb des Beleimungsgut angeordnetes 
Auftragsrohr mit mehreren entsprechend den Leimspuren an- 
geordneten Austrittsof fnungen oder eine solche Diisen- 
platte umfassen. In dem Leimauftragskopf ist ein Leim- 
ventil angeprdnet, welches den ZufluB vom Auftragsrohr 
bzw. der Dusenplatte steuert und dement sprechend entwe- 
der die Gesamtheit der AustrittsSf fnungen beschickt oder 
ai>sperrt. Es kSnnen also mit einer sclchen Anordnung nur 
parallelogrammf5rmige, insbesondere rechteckige FlSchen- 
abschnitte beleimt werden. Fur ein Beleimungsmuster 
anderer Gestalt muBte man sich bisher nach wie vor der 

Auf tragswalzen bedienen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Leimauftragsvorrichtung, mittels deren parallele Leim- 
spuren erzeugt werden, so auszugestalten, daB die er- 
zeugten FlMchenmuster beliebic variiert werden k5nnen. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgeir.SB durch die 
im Kennzeichen des Anspruchs 1 wiedergegebenen Merkmale 

gelost . 

Durch die unabhSngige Steuerbarkeit der Ventile 
konneh Anfangs- und Endpunkte zumindest einigerder Leim- 
spuren nach Belieben festgelegt und damit die Gestalt 
des beleimten Flachenabschnitts verSndert werden. 

Zur vollen Verwirklichung gelanct der Erfin- 
cungsgedanke, wenn gemaB Anspruch 2 jeder einzelnen Aus- 
trittsduse ein separat steuerbares Leimventil zugeordnet 
ist. 

Hierdurch konnen praktisch beliebige Leimmuster 
erzeugt werden, wie es im Rahmen des durch den Abstand 
der Leimspuren gegebenen Rasters moglich ist. 
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Vfegen der einfachen, verzSgerungsf reien und raum- 
sparenden Ansteuerbarkeit sine Magnetventile fiir die 
erf indungsgemcBen Zwecke zu bevorzugen {Anspruch 3) . 

Ein in der Praxis in Betracht kommender Quer- 
abstand der Leimspuren bei eineir. Durchmesser der 
Austrittsdusen im Bereich von 0,7 bis 1 mm betragt etwa 
7 mm. Da die AuBendurchmesser der den Austrittsdusen 
zuzuordnenden Magnetventile etwa 30 mm betregen, ist es 
nicht moglich, die Magnetventile in unmittelbarer Nahe 
der Austrittsdusen nebeneinander anzuordnen. 

Urn das Problem der rSumlichen Unterbringung 
der Leimventile zu losen, empfiehlt sich die Anordnung 
derselben in mehreren, in Bewegungsrichtung des Be- 

leimungsguts gestaffelten Ebenen (Anspruch 4). 

Normalerweise wird natiirlich angestrebt, mit 
untereinander gleichen Magnetventilen zu arbeiten und 
auch gleiche Leimspuren zu erzeugen. Da aber die Leim- 
ventile wegen der erwahnten beengten Platzverh£ltnisse 
nicht alle in gleicher Anordnung und in unmittelbarer 
Nahe der zugeordneten Austrittsdusen angeordnet werden 
konnen, ist es ein besonderes Problem, dafiir zu sorgen, 
daB dennoch der Leiro bei alien Austrittsdusen untereinander 
gleiche hydrodynamische VerhSltnisse vorfindet und 
die Leimspuren tatsSchlich im Querschnitt gleich ausfallen 

Dies wird durch die Ausgestaltung nach Anspruch 
5 gewShrleistet . 

Es soil also nicht bei der einen Austrittsdiise 
ein kurzer Zuleitungskanal mit groBem Querschnitt vorhanden 
sein, was bei gleichem Ausgangsdruck beim Offnen des Leim- 
ventils zu einer grSBeren Auftragsmenge pro Langeneinheit 
der betreffenden Leimspur flihren wiirde als bei einer Aus- 
trittsdiise mit einem schwScheren und/oder langeren 
Zuleitunoskanal . 

Der Gedanke dieser Ausgestaltung kann in der 
in Anspruch 6 wiedergebenen Keise praktisch mit vertret- 
barem Aufwand realisiert werden. 
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Die Forderung gleicher, Querschnitts unc gleicher 
Lange gilt fQr die Gesair.theit der Verbindung von der 
Steuerstelle der Leimventile bis zur Austrittsdf f nung . 
Die durch Bohrungen gegebenen Kanale irr. Auftragskopf unc 
in der Diisenplatte lassen sich relativ leicht mit glei- 
cheir. Durchmesser und gleicher Lance herstellen. Das Pro- 
bleir, beginnt erst bei den KanSlen in der Oberseite der 
Diisenolatte, da diese von an unterschiedlichen Stellen ge- 

legenen Ausnriindungen der Kanale ces Auf tragskopfes zu 
den EinmUndungen der in einer Reihe gelegenen Kanale in der 
Diisenplatte verlaufen. Die OberseitenkanSle sind durch 
eingefraste oder in anderer Keise eingeformte Nuten gebil- 
det, die nicht nach dem Gesichtspunkt der kiirzesten Ver- 
bindung gelegt sind, sondern so, daB alle Nuten gleich 
lang werden. Einige der Nuten werden daher um 
einige Ecken verlaufen, die an sich nicht notwendig waren, 
aber eingefiigt worden sind, uir. die Nuten gleich lang machen 
zu konnen und die hydrodynamischen Verhaltnisse , d.h. 
den Druckabfall im StrSmungsverlauf , gleich zu halten. 

In vielen Fallen ist es zweckmSBig, wenn der 
Auftragskopf gegenuber eineir, maschinenfest angeordnetem 
Leiroverteilerkopf in eineir; gewissen Grade beweglich bzw. 

verlagerbar ist . 

Fur einen sclchen Fall empfehlen sich begwegliche 

AnschluBleitungen nach Anspruch 7. 

Nicht immer wird es erforderlich sein, alle 
AustrittsdUsen gleichzeitig zu betStigen. Je nach deir. 
erwunschten Beleiiriungsnmster konnen auch einmal einige 
Austrittsdiisen standig auBer Eetrieb bleiben. Naturlich 
kSnnten diese AustrittsdUsen auch durch entsprechende 
Betatigung der zugehorigen Leiir.vent.ile gesperrt werden, 
doch ist diese Losung in der Praxis nicht anwendbar, 
da der dann in den KanSlen lSngere Zeit stehenbleibende 
Leim a.ushSrten und die Kanale dauerhaft verstopfen wurde. 

Es ist also notwendig, den AnschluBkopf bei 
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einem Ubergang auf ein Beleimungsbild, bei welchem einige 
Austrittsdusen auBer Betrieb bleiben, zu spulen und 
dafiir zu sorgen, daB diese Austrittsdusen und die zuge- 
hSrigen Leimventile Uberhaupt nicht erst wieder mit 
Leim versorgt werden. 

Hierzu sind die zusStzlichen Absperrventile nach 
Anspruch 8 zweckmSBig. 

Mit dem Ausdruck "Leim" sollen samtliche Arten 
von in flussiger Form, ob heiB oder kalt, auf zutragenden 
Adhcisionsmitteln gemeint sein. In erster Linie ist ferner 
daran gedacht, daB das Beleimungsgut eine ebene Beleimungs- 
flache aufweist und parallel zu dieser FlSche an dem Auf- 
tragskopf vorbeigef uhrt wird. Die Erfindung ist jedoch 
darauf nicht beschr&nkt. Es ist auch mbglich gewolbtes, 
z.B. zylindrisches Beleimungsgut an dem Auftragskopf vor- 
beizufuhren. Ebenso kann der Auftragskopf an stillstehendem 
Beleimungsgut vorbeibewegt werden. 

In der Zeichnung ist ein Ausf iihrungsbeispiel 
der Erfindung dargestellt. 

Fig. 1 ist eine Seitenansicht der erf indungsge- 
maBen Leimauf tragsvorrichtung; 

Fig. 2 ist eine Ansicht gemaB Fig. 1 von links; 

Fig. 3 ist ein vertikaler Langsschnitt durch 
die Dusenplatte nach der Linie III-III in Fig. 5. 

Fig. 4 ist eine Teilansicht gemaB der Linie 
IV-IV in Fig. 3 von unten; 

Fig. 5 ist eine Ansicht gemaB der Linie V-V in 
Fig. 3 von oben. 

Die in den Figuren 1 und 2 als Ganzes mit 100 
bezeichnete Leimauf tragsvorrichtung umfaBt einen Auftrags- 
kopf 20 mit einer ebenen Unterseite 21 , unter der eine 
DUsenplatte 10 angeordnet ist, die in dem Ausf uhrungsbei- 
spiel 16 mit einem Abstand von 7 mm auf einer Geraden 
nebeneinander liegende Austrittsdiisen 1 umfaBt, die in 
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Fig. 2 nur durch strichpunktierte Linien angedeutet sind. 
Die Leimzufuhr jeder einzelnen Austrittsdiise 1 ist iiber 
ein ihr zugeordnetes Magnetventil 2 separat steuerbar. 
Jedes Magnetventil 2 ist iiber eine eigene flexible An- 
schluBleitung 30 mit einem Leimverteilerkopf 40 verbun- 
den, der mittels Befestigungsschrauben 41 ortsfest in 
einer Maschine montiert ist, in der die Beleimung statt- 
findet. An dem Leimverteilerkopf 40 sitzt fur jede An- 
schlufileitung 30 ein Absperrventil 42 f sodaB jede An- 
schluBleitung 30 mit dem dazugehSrigen Magnetventil und 
den nachgeschalteten KanSlen bis zur Austrittsdiise nach 
einer vorangegangenen Spiilung stillgesetzt werden kann, 
sodaB kein Leim in sie eintritt. 

Die Ausbildung der Diisenplatte 10 geht im ein- 
zelnen aus den Fig. 3 bis 5 hervor. Sie besitzt eine 
ebene Oberseite 11, die gegen die ebene Unterseite 21 
des Auftragskopfes 20 gesetzt ist. Die Befestigung erfolgt 
mittels der Schrauben 12. Die Austrittsdiisen 1 umfassen 
senkrecht zu der Oberseite 11 der Diisenplatte 10 ver- 
laufende, durch Bohrungen gebildete Kanale 3, die in der 
eigentlichen verengten Austrittsoffnung 4 an der Unter- 
seite der .Diisenplatte 10 enden. Die AustrittsSf f nungen 
4 liegen samtlich auf einer Geraden 5 in einer schmalen 
zur Oberseite 11 der Diisenplatte 10 parallelen Zone 6, 
in der die Diisenplatte 10 ihre gr5Bte Dicke aufweist und 
die, wie aus den Fig. 1 bis 3 ersichtlich ist, unmittel- 
bar iiber dem in Richtung des Pfeiles 7 vorlauf enden Be- 
leimungsgut 8 angeordnet ist, welche in dem Ausf iihrungs- 
beispiel in einer Baha aus Kraftpapier besteht, die zur 
Bildung von Kreuzbodenventilsacken vorgesehen ist und 
in einer zu der schmalen Zone 6 parallelen Ebene sich be- 
wegt. Die schmale Zone 6, die nur etwa eine Breite von 3 mm 
aufweist, erstreckt sich quer zur Bewegungsrichtung des 
Beleimungsguts 8. 
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Von der bezuclich der Bewegungsrichtung 7 ruck- 
wartigen Kante 6* der Zone 6 an steict die Unterseite der 
Dlisenolatte 10 unter einer, Winkel von etwa 7° von der 
Beleimungsgut 8 hinweg in einer ebener. Fiache 9 an. 
An der Vorderkante 6" hingegen ist. eine Art AbreiE 
kante gebildet, an der die Unterseite der Dusenplatte 
10 eine senkrecht zu der Oberseite 11 ansteigende Stufe 

13 bildet, an der sich die Dusenplatte 10 weit von dem 
Beleimungsgut 8 entfernt. Die einzelnen Austrittsbf f nungen 
4 sind in nischenartigen etwa halbkreisf ormigen, in der 
Bewegungsrichtung 7 offenen Ausnehr.uncen 14 des schroalen 
Bereichs 6 angeordnet, die gegeniiber den; ansonsten ebenen 
Bereich 6 etwa vertieft iiegen. Durch die Ausnehmungen 

14 wird die Bildung von Auslaufern an den Enden der Leim- 
spuren und unerwunschten Teilleimspuren verhindert,. die 
durch das Herausziehen von Leim unter dessen Kohasion 

aus den Austrittsof fnunaen 4 durch das vorbeilaufende Be- 
leimungsgut sonst entstehen konnten. 

Da die Austrittsdiisen 1 einen Aistand guer zur 
Bewegungsrichtung 7 des Beleinungsguts 8 von etwa 7 mm 
aufweisen und jeder Austrittdiise 1 ein als Elektromangnet- 
ventil ausgebildetes Leimventil 2 von etwa 30 mm Durch- 
messer zugeordnet ist, konnen die Leir.ventile 2 nicht in 
einer Reihe nebeneinander unmittelbar oberhalb der zu- 
gehorigen Austrittsdiisen 1 angeordnet sein. Die sech zehn 
Leiir.ventile 2 sine vielnehr in vier Gruppen aufgeteilt, 
die jeweils vier nebeneinancerlieger.ee Leir.ventile 2 um- 
fassen. Die Anordnung in der, Aurtracskcpf 20 ist in Fig. 

1 ersichtlich, Rechts unten sine vier Leimventile 2 in 
einer zum Beleimungsgut 6 parallelen Ebene angeordnet, 
in der Kitte sind zwei Gruppen vcr. je vier Leimventilen 

2 mit Abstanc nebeneinander vcrceseher. und links ist eine 
weitere Gruppe von vier Leimventilen unter 4 5 c angeordnet. 
Die Leirrventile 2 sine in einen Ventilrracerblock 15 ein- 
geschraubt, der ein Teil des Auf tragskopf es 20 ist und 
dessen Gestalt in einer zunr Beleir.ungsgut 8 senkrechten 
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Langsebene aus Fig. 1 erkennbar ist. In dem Ventiltrager- 
block 15 sind durch entsprechende Bohrungen Kanale 16 ge- 
bildet, die auf der Unterseite des Auf tragskopfes 20 bzw.. 
des Ventiltragerbiocks 15 in Ausmundungen 17 enden, die sich 
ir. zwei senkrecht zur Bewegungsrichtung 7 verlaufenden Rei- 
hen zu je acht befinden. Die Kanale 16 sine untereinander 
gleich lang und haben gleichen Querschnitt. 

Das Problem besteht jetzt darin, von den Aus- 
miindungen 17 an der Unterseite 21 des Auf tragskopfes 20 
zu denEinmundungen der KanSle 3 in der Dusenplatte 
10 zu kommen. Dies geschieht mittels durch Oberflachen- 
kanale in der Oberseite 11 bildenden Nuten 18, die in die 
Oberseite 11 der Dusenplatte 10 eingefrast sind und uber 
ihre Lange gleichbleibenden Querschnitt aufweisen. In dem 
Ausfuhrungsbeispiel handelt es sich urn einen flachen Recht- 
eck -Querschnitt. Die Stellen, an denen sich in der Unter- 
seite 21 des Auf tragskopfes 20 die Ausmvindungen 17 befinden, 
sind in Fig. 5 mit 17' bezeichnet. Sie liegen auf zwei zur 
Bewegungsrichtunc 7 senkrechten Geraden 19. 

Das vesentliche ist nun, daB die Kanale 18 
samtlich die gleiche Lange aufweisen, obwohl die Anfangs- 
stellen 17' gegenuber den Kanalen 3 unterschiedliche Posi- 
tioner, einnehmen. Die merkwurdiger. VerlSufe der Kanale in 
Fig. 5, die teils direkte gerade Verbindungen darstellen, 
teils mehr oder weniger verwinkelt verlaufen, sind durch 
das Bestreben bedingt, alle Kanale gleich lang zu machen. 
Die dargestellte Ausf uhrungsf orr. ist nur ein Beispiel und 
nicht zvingenc. Es kSnnten durchaus auch andere Figuren 
zur Herbeifuhrunc einer vorcecebenen Lange der Kanale 18 

gefunaen werden. 

Es sind also die Gesarr.tkanale, die jeweils von 
der Steuerstelle,d.h. SchlieBstelie, des einzelnen Leimven- 
tils 2 bis zur zugehorigen Austritrsof fnung 4 fuhren, unter- 
einander gleich lang und von gleichen Querschnitt. Die 
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hydrodynamischen VerhSltnisse fur die aus den einzelnen 
Austrittsof fnungen austretenden Leirmengen sind also 
die cieichen, sodaB,auch cleiche Leirrventile 2 yqrausgesetzt , 
die Leimspuren ur.tereinander gleich dick werden. Die Stro- 

* 

mungsviderstandeir, dcuAnschluBleituncer. 30 und in dem Ver- 
teilerkopf 40 spielen zwar grundsatziich auch eine Rolle, 
doch machen sie sich wegen der in diesem Bereich noch herr- 
schenden gr5Beren Querschnitte und geringere Druckabf Slle 
nicht so bemerkbar wie hinter den Leiir.ventilen 2. 

Die als Ausf iihrungsbeispiel behandelte Leim- 
auftragsvorrichtung 100 dient zurr. Auftrag von Kaltleiir,, z.B. 
e inert Dispersionsleim. Aus dieseir. Grunde sind die Komponenten 
der Vorrichtung 100 nicht beheizt. Das Prinzip der Erfindung 
lafit sich jedoch auch bei anderen Leimarten verwenden, die 
gegebenenfalls eine Beheizunc erfordern. 

Der Stroir. zur 'Betatigung der einzelnen Leim- 
ventile 2 wird im Auftragskopf 2 0 durch ein gemeinsames 
AnschluBkabel 22 mit entsprechend vielen Adern zugefuhrt. 
Je nach Betatigung des einer bestiirr.ten Austrittsduse 1 
zugeordneten Leiir.ventils 2 erhalt die betreffende Leimspur 
eine wahlbare LSnge. Die Gesarr.theit der Austrittsdiisen 1 
kann nach einerr; bestimrcten Prograir- cesteuert werden, so 
daB sich praktisch beliebige Beleir.ur.gsbilder herstellen 
lassen, die auch von einer blofien Rechteck- bzw.Parallelo- 
grairr»cestalt abweichen konnen. Beispielsweise kann die Brei- 
te des beleimten Flachenabschnitts durch Betatigung ent- 
sprechend vieler nebeneinander lieger.aer Austrittsdiisen 
1 verandert werden. Auch kann die Eeleir.ungsdichte durch 
Betatigung etwa nur jeder zweixer. Austrittsduse verdoppelt 
Oder halbiert werden. Auch ist es r.oglich, die Leinspuren 
alle cder teilweise intermitrierend zu gestalten. 
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